DIBUJOS/SELECCION DEL MODELO

ENTRADA ZONAS DE PRELAVADO
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1350 500 1350 650 1350

330
|
330
et pomel
330
||
o
W
o

330 330
i
500 500 500
1350 1850 2000

1474

=|

-

-
=
—
—
N=
=
—

1474
1474
m

R AR

695




TUNEL DE ARRASTRE DE CESTAS CS

DATOS TECNICOS

PROFICS

CESTAS CONSUMO MEDIO DE AGUA CONSUMO DE ENERGIA SELECCION LONGITUD TOTAL
Rendimiento en kWh ! DE MODELO
maximo RECOMENDACION

(valor de conexion en kW)

para maquinas con en mm, en mm,
en unidades/h enl/h en l/cesta 2] recuperacion de calor sin secado con secado
50/80/120 160 13 21,4 (26,8) CS-A 1.350 2.200
70/100/150 180 1,2 22,6 (283) CS-E-A 1.850 2700
100/135/200 200 10 24,9 (31,1) CS-L-A 2.000 2.850

En todas las velocidades resultado de lavado higiénico segun DIN SPEC 10534

11 Valor promedio con un juego de cubiertas y tipo de operacion ejemplares

121 En el estado ideal
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